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Вертикальные обрабатывающие центра

Вертикально-фрезерные обрабатывающие центры серии CV
(прецизионная обработка прессформ)

Вертикально-фрезерные обрабатывающие центры с ЧПУ являются одной из самых многочисленных групп среди фрезерно-
го оборудования. Необходимы для решения следующих задач: фрезерование, сверление, зенкерование, развертка, разреза-
ние резьбы, торцевание.

Серия CV	 Высокоточная обработка пресс-форм

Серия MV	 Увеличенная ось Х

Сери SV		 Обработка на тяжелых режимах резания

Серия DV	 Прямой привод шпинделя

Серия DМ	 Мотор-шпиндель

Стандартная комплектация:

•	 Шнековый стружечный конвейер
•	 Полное ограждение рабочей зоны (до CV-1200)
•	 Неполное ограждение рабочей зоны (от CV-1400)
•	 Телескопические кожуха направляющих
•	 Автоматическая система смазки
•	 Охлаждение шпинделя СОЖ
•	 Регулировочные болты и опоры
•	 Инструментальный ящик
•	 Освещение рабочей зоны
•	 Аварийная сигнальная лампа
•	 Пистолет для подачи воздуха
•	 Система герметизации шпинделя

•	 Инструкция по эксплуатации
•	 Жесткое нарезание резьбы
•	 Пистолет для подачи СОЖ
•	 Функция М30 - автоматическое выключение станка
•	 Теплообменник
•	 Механическое устройство маслоотделения
•	 Автоматическая система смены инструмента
•	 Устройство передачи данных RS-232 Переносной 

маховичок Противовес (не во всех моделях)
•	 Тележка для стружки
•	 Трансформатор 380 В / 50 Гц

Размер стола мм
CV-600 
700*400

СV-700
850*450

CV-800 
910*500

CV-1000 
1000*560

CV-1000B
1000*560

СV-1200А
1220*620

Максимальная нагрузка на стол кг 350 350 500 750 750 1000
Перемещение по осям (X.YZ) мм 610*410*540 700*450*540 800*500*540 1020*560*600 1020*560*600 1020*600*675
Частота вращения шпинделя Об/мин 10.000/ 12.000 (опц) 10.000/ 12.000 (опц) 8.000 / 14.000 (опц) 8.000 /10.000 (опц) 6.000 8.000
Мощность двигателя шпинделя кВт 5.5-7.5 / 7.5-11.5 (опц) 5.5-7.5 / 7.5-11.5 (опц) 7.5 - 11 / 11 -15(опц) 7.5 - 11 / 11 -15(опц) 11-15 / 15-18.5 (опц) 11-15 / 15-18.5 (опц)
Хвостовик инструмента BT/CAT-40 BT/CAT-40 BT/CAT-40 BT/CAT-40 BT/CAT-40 BT/CAT-40
Тип смены инструмента Зонт Зонт Зонт Зонт Рычажный Зонт
Потребляемая мощность кВт 15 15 20 25 35 35

Размер стола мм
CV-1200B
1220*620

CV-1400NA
1500*800

CV-1400NB
1500*800

CV-1600A
1700*850

CV-1600B
1700*850

CV-2000А
2100*850

Максимальная нагрузка на стол кг 1000 1600 1600 2000 2000 1000
Перемещение по осям (X.Y.Z) мм 1200*600*675 1400*800*740 1400*800*740 1600*900*800 1600*900*800 2000*800*900
Частота вращения шпинделя Об/мин 6.000 8.000 6.000 8.000 6.000 8.000
Мощность двигателя шпинделя кВт 15-18.5 / 18.5-22 (опц) 15-18.5 / 18.5-22 (опц) 15-18.5 / 18.5-22 (опц) 15-18.5 / 18.5-22 (опц) 15-18.5 / 18.5-22 (опц) 15-18.5 / 18.5-22 (опц)
Хвостовик инструмента BT/CAT-50 BT/CAT-40 BT/CAT-40 BT/CAT-40 BT/CAT-50 BT/CAT-40
Тип смены инструмента Рычажный Рычажный Рычажный Рычажный Рычажный Рычажный
Потребляемая мощность кВт 40 40 40 40 40 40
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Вертикально-фрезерные обрабатывающие центры серии MV 
(увеличенная ось Х)

Вертикально-фрезерные обрабатывающие центры серии SV
(обработка на тяжелых режимах резания)

Вертикальные обрабатывающие центра

Опциональное оснащение вертикальных фрезерных центров

•	 Программируемая продувка шпинделя воздухом
•	 Различные системы ЧПУ: Fanuc/Mitsubishi/Siemens
•	 Система смыва стружки
•	 4-я поворотная ось
•	 Скорость вращения шпинделя: 10000 мин- 1, 12000 мин-1, 14000 

мин-1
•	 Оптические линейки
•	 Система охлаждения шпинделя маслом
•	 Система измерения инструмента
•	 Система измерения детали
•	 Увеличение мощности шпинделя
•	 Дисковый маслоотделитель
•	 Подача СОЖ через шпиндель
•	 Коробка передач ZF
•	 Роликовые направляющие по осям X/Y/Z
•	 Сопла СОЖ вокруг шпинделя (только для рычажного типа)
•	 Встроенное устройство обнаружения поломки инструмента
•	 Программируемое сопло СОЖ
•	 24/32-позиционная автоматическая система смены инструмента 

рычажного типа

Размер стола мм
MV-800
850*450

MV-1000
1000*500

MV-1400
1400*620

Максимальная нагрузка на стол кг 350 500 1000
Перемещение по осям (X.YZ) мм 800*450*540 1020*510*540 1400*650*675
Частота вращения шпинделя Об/мин 10.000 / 12.000 (опц) 6.000 8.000
Мощность двигателя шпинделя кВт 5.5-7.5 / 7.5-11.5 (опц) 7.5 - 11 11-15
Хвостовик инструмента BT 4Q/SH40 (опц) BT/CAT-40 BT/CAT-40
Тип смены инструмента Карусельный /Рычажный (опц) Рычажный Рычажный
Потребляемая мощность кВт 15 20 35

BOX направляющие: простота конструкции, 
высокая нагрузочная способность, жесткость.

Размер стола мм
SV-1000А
1120*560

SV-1000B
1120*560

Максимальная нагрузка на стол кг 1000 1000
Перемещение по осям (X.YZ) мм 1020*600*635 1020*600*635
Частота вращения шпинделя Об/мин 8.000 8.000
Мощность двигателя шпинделя кВт 7.5-11 / 10-15 (опц) 7.5-11
Хвостовик инструмента BT/CAT-40 BT/CAT-40
Тип смены инструмента Зонт Зонт
Потребляемая мощность кВт 25 25

Размер стола мм
SV-1100A
1300*700

SV-1100B
1300*700

SV-1300A
1300*700

SV-1300B
2100*850

Максимальная нагрузка на стол кг 1100 1100 1100 1000
Перемещение по осям (X.Y.Z) мм 1100*720*635 1100*720*635 1300*720*635 2000*800*900
Частота вращения шпинделя Об/мин 8.000/10.000(опц)/12.000(опц)/14.000(опц) 6.000 / 8.000  (опц) / 10.000(опц) 8.000/10.000(опц)/12.000(опц)/14.000(опц) 6.000 / 8.000 (опц) / 10.000(опц)
Мощность двигателя шпинделя кВт 11-15 / 15-18.5 (опц) 15-18.5 / 18.5-22 (опц) 11-15 / 15-18.5 (опц) 11-15 / 15-18.5 (опц)
Хвостовик инструмента BT-40/SK-40 (опц) BT -50/ SK-50 (опц) BT-40/SK-40 (опц) BT -50/ SK-50 (опц)
Тип смены инструмента Карусельный/Рычажный (опц) Рычажный Карусельный/Рычажный (опц) Рычажный
Потребляемая мощность кВт 30 30 30 30
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Вертикальные обрабатывающие центра

Вертикально-фрезерные обрабатывающие центры серии DV 
(прямой привод шпинделя)

Опциональное оснащение вертикальных фрезерных центров

•	 Автоматический стабилизатор напряжения
•	 Уловитель масляного тумана
•	 Стенд для хранения оправок и инструментов
•	 Планшет для документов с карманом для хранения подручных средств
•	 Стружечный конвейер ленточного типа

Особенности

•	 Высокая скорость
•	 Высокий эффект
•	 Влияние структуры
•	 Легко демонтировать
•	 Большой крутящий момент
•	 Низкий уровень шума

Размер стола мм
DV-600 
700*400

DV-800 
910*500

DV-1000
1000*560

DV-1200A
1220*600

Максимальная нагрузка на стол кг 350 500 750 1000
Перемещение по осям (X.YZ) мм 600*410*540 800*500*540 1020*560*600 1200*600*675
Частота вращения шпинделя Об/мин 10.000 12.000 / 15.000 (опц) 12.000 / 15.000 (опц) 12.000 / 15.000 (опц)
Мощность двигателя шпинделя кВт 5.5-7.5 7.5-11 7.5-11 11-15
Хвостовик инструмента BT-40/SK-40 (опц) BT-40/SK-40 (опц) BT-40/SK-40 (опц) BT-40/SK-40 (опц)
Тип смены инструмента Карусельный/Рычажный (опц) Карусельный/Рычажный (опц) Карусельный/Рычажный (опц) Карусельный/Рычажный (опц)
Потребляемая мощность кВт 15 20 25 35

Вертикально-фрезерные обрабатывающие центры серии DM
(мотор-шпиндель)

Размер стола мм
DM-600
700*400

DM-800
910*500

DM-1000
1000*560

Максимальная нагрузка на стол кг 350 500 750
Перемещение по осям (X.Y.Z) мм 610*410*540 800*500*540 1020*560*600
Частота вращения шпинделя Об/мин 24.000 18.000 18.000
Мощность двигателя шпинделя кВт 4.6 7.5-11 7.5-11
Хвостовик инструмента BT-30 BT-40 BT-40
Тип смены инструмента Карусельный/Рычажный (опц) Карусельный/Рычажный (опц) Карусельный/Рычажный (опц)
Потребляемая мощность кВт 15 20 25



4

Высокоскоростные горизонтально-фрезерные
обрабатывающие центра

На предприятиях, связанных с 
тяжелым машиностроением, ре-
гулярно выполняются такие опе-
рации как фрезерные, расточные, 
сверлильные и другие. Причем про-
водить эти виды работ приходится 
проводить на крупногабаритных 
деталях.

В таком случае наиболее прием-
лемым считается вариант исполь-
зования горизонтально-фрезер-
ных обрабатывающих центров с 
ЧПУ. Компоновка оборудования 
представляет собой горизонталь-
но расположенную шпиндельную 
бабку при горизонтальном распо-
ложении рабочего стола. Это дает 
возможность достигать повышен-
ной жесткости конструкции обору-
дования, что считается основным 
фактором во время комплексной 
чистовой и черновой обработки 
крупногабаритных деталей.

Перемещение по оси X мм
LH-500A
700

LH-500B 
700

LH-630A  
1000

LH-630B  
1000

Перемещение по оси Y мм 650 650 850 850
Перемещение по оси Z мм 650 650 950 950
Расстояние от центра шпинделя до рабочей поверхности стола мм 50-700 50-700 100-950 100-950
Расстояние от торца шпинделя до центра паллеты мм 150-800 150-800 150-1100 150-1100
Тип привода шпинделя Прямой привод Ремень Прямой привод Ремень
Частота вращения шпинделя мин-1 10000 6000 10000 6000
Скорость быстрого хода по осям X/Y/Z мм/мин 36000 36000 32000 36000
Мощность двигателя шпинделя кВт 15/18,5 15/18,5 22/26 22/26
Мощность приводов по осям X/Y/Z/B кВт 5/5/4/1,6 5/5/4/1,6 5/5/5/4 5/5/5/4
Мощность насоса гидросистемы кВт 2.2 2.2 2.2 2.2
Мощность насос СОЖ кВт 1.6 1.6 1.6 1.6
Количество инструментов шт 60 40 60 40
Тип смены инструмента Рычажный Рычажный Рычажный Рычажный
Хвостовик инструмента ISO 40 / NBT-40 ISO 40 / NBT-40 ISO 40 / NBT-40 ISO 50 / NBT-50
Максимальный диаметр инструмента мм 100 (150) 120 (320) 95(190) 120 (230)
Максимальная длина инструмента мм 350 350 400 400
Максимальная масса инструмента кг 8 15 8 20
Размер паллеты мм 500x500 500x500 630x630 630x630
Количество паллет 2 2 2 2
Тип смены паллет Поворотный Поворотный Поворотный Поворотный
Максимальная нагрузка на стол кг 500 500 1000 1000
Максимальный диаметр заготовки мм 700 700 1000 1000
Максимальная высота заготовки мм 800 800 1000 1000
Индексация паллеты град 1 1 1 1
Конус шпинделя 7/24Taper, No.40 7/24Taper, No.50 7/24Taper, No.40 7/24Taper, No.50
Скорость быстрых перемещений по осям X/Y/Z м/мин 36/36/36 36/36/36
Скорость рабочей подачи мм/мин 1-10000 1-10000 1-10000 1-10000
Система ЧПУ Fanuc / Siemens Fanuc / Siemens Fanuc / Siemens Fanuc / Siemens
Потребляемая мощность кВА 42 42 55 55
Емкость бака СОЖ л 760 760 850 850
Масса станка кг 15000 15000 19000 19000
Высота станка / занимаемая площадь мм 2970 / 3210x 5000 2970 / 3210 × 5000 3362 / 3470x5966 3362 / 3470x5966

Горизонтальные обрабатывающие центра
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Перемещение по оси X мм
LH-320
500

Перемещение по оси Y мм 450
Перемещение по оси Z мм 400
Тип привода шпинделя Прямой привод
Частота вращения шпинделя мин-1 12000 / 20000 (опц.)
Мощность шпинделя (пост./30 мин) кВт 3,7/5,5 / 2,2/3,7 (опц.)
Количество инструментов шт 24
Тип смены инструмента Рычажный
Хвостовик инструмента BT 30
Размер стола мм 320x320
Максимальная нагрузка на стол кг 250
Индексация паллеты град 90 / 0,001 (опц.)
Скорость быстрых перемещений по 
осям X/Y/Z м/мин 48/48/48
Скорость рабочей подачи мм/мин 1-20000
Система ЧПУ Fanuc / Siemens / Mitsubishi
Емкость бака СОЖ л 200
Масса станка кг 2800

Перемещение по оси X мм
LH-800A  
1300

LH-800B  
1300

LH-1000B  
2100

LH-1250B  
2100

Перемещение по оси Y мм 1200 1200 1235 1235
Перемещение по оси Z мм 1200 1200 1235 1500
Расстояние от центра шпинделя до рабочей поверхности стола мм 135-1335 135-1335 100-1335 100-1335
Расстояние от торца шпинделя до центра паллеты мм 200-1400 200-1400 280-1515 280-1780
Тип привода шпинделя Ремень + ZF-редуктор - Ремень + ZF-редуктор -
Частота вращения шпинделя мин-1 8000 6000 6000 6000
Скорость быстрого хода по осям X/Y/Z мм/мин 32000 32000 24000 24000
Мощность двигателя шпинделя кВт 22/26 22/26 22/26 22/26
Мощность приводов по осям X/Y/Z/B кВт 7/6/7/3 7/6/7/3 7/6/7/3 7/6/7/3
Мощность насоса гидросистемы кВт 2.2 2.2 3.7 3.7
Мощность насос СОЖ кВт 1.6 1.6 1.6 1.6
Количество инструментов шт 60 60 60 60
Тип смены инструмента Рычажный Рычажный Рычажный Рычажный
Хвостовик инструмента ISO 40 / NBT-40 ISO 50 / NBT-50 ISO 50 / NBT-50 ISO 50 / NBT-50
Максимальный диаметр инструмента мм 95 (190) 125 (250) 120 (230) 120 (230)
Максимальная длина инструмента мм 600 600 600 600
Максимальная масса инструмента кг 10 25 30 30
Размер паллеты мм 800x800 800x800 1000x1000 1250x1250
Количество паллет 2 2 2 2
Тип смены паллет Поворотный Поворотный Челночный Челночный
Максимальная нагрузка на стол кг 2000 2000 3500 5000
Максимальный диаметр заготовки мм 1300 1300 2000 2000
Максимальная высота заготовки мм 1300 1300 1500 1500
Индексация паллеты град 1 1 1 1
Конус шпинделя 7/24Taper, No.40 7/24Taper, No.50 7/24Taper, No.40 7/24Taper, No.50
Скорость рабочей подачи мм/мин 1-10000 1-10000 1-10000 1-10000
Система ЧПУ Fanuc / Siemens Fanuc / Siemens Fanuc / Siemens Fanuc / Siemens
Потребляемая мощность кВА 60 60 60 60
Емкость бака СОЖ л 800 800 840 840
Масса станка кг 25000 25000 32000 35000
Высота станка / занимаемая площадь мм 3950 / 4326x6990 3950 / 4326x6990 3960 / 5850x8450 3960 / 5850x8450

Горизонтальные обрабатывающие центра
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Токарные центры с ЧПУ

Завод-изготовитель FOCUS основан в Январе 
1999 году в Тайване, в городе Дай Ксьянг.

Изначально компания сконцентрировала все 
свои знания и опыт в разработке и производ-
стве токарных станков с ЧПУ, и до сегодня это 
является их основной работой.

Компания разрабатывает и изготавливает  
тол ь к о «горизонтальные» токарные станки 
с ЧПУ, комплектуя их только качественными 
комплектующими производителей Европы и 
США, также устанавливая на их станки систе-
мы ЧПУ FANUC или SIEMENS. Компания имеет 
линейку токарных станков с направляющими 
качения «Роликовые» и скольжения(BOX). 
Сами станки комплектуются также осью С, 
или Y, контршпинделем (вместо задней баб-
ки), производятся станки больших габаритов 
для тяжелых деталей.

макс. обрабатываемый диаметр
FBL-120
160 мм

FBL-200
260 мм

FBL-200L
280 мм

FBL-300L
510 мм

FBL-300L
510 мм

макс. обрабатываемая длина 178 мм 408 мм (РМЦ - 480 мм) 610 мм (РМЦ - 680 мм) 1554 мм (РМЦ - 1708 мм) 1554 мм (РМЦ - 1708 мм)
макс. Перемещение по оси Х 130 мм 175 мм 175 мм 290 мм 290 мм
макс. Перемещение по оси Z 220 мм 450 мм 650 мм 1600 мм 1600 мм
Рабочая подача по осям x / z 0-15 м/мин 0-10 м/мин 0-10 м/мин 0-10 м/мин 0-10 м/мин
Ускоренная подача по осям x / z 0- 20 м/мин 0 - 20 м/мин 0 - 20 м/мин 0 - 18 м/мин 0 - 18 м/мин
Потребляемая мощность 25 кВА 30-35 кВА 35-40 кВА 40 кВА 40 кВА

макс. обрабатываемый диаметр
FBL-360LBM
570 мм

FBL-360MC
452 мм

FBL-510 
964 мм

FOCUS FBL-520
940 мм

FBL-530MC
880 мм

макс. обрабатываемая длина 2100 мм (РМЦ - 2300 мм) 739 мм (РМЦ - 1020 мм) 1050 мм 2000 мм
макс. Перемещение по оси Х 320 мм 320 мм 527 мм 490 мм 490 мм
макс. Перемещение по оси Z 2300 мм 820 мм 1050 мм 2000 мм 3000 мм
Рабочая подача по осям x / z 0-12 м/мин 0-15 м/мин 0-8 м/мин 0-12 м/мин 0-12 м/мин
Ускоренная подача по осям x / z 0 - 15 м/мин 0 - 18 м/мин 0 - 10/12 м/мин 0 - 20 м/мин 0 - 20 м/мин
Потребляемая мощность 55 кВА 40 кВА 65 кВА 55 кВА 70 кВА

макс. обрабатываемый диаметр
FCL-120
188 мм

FCL-140
260 мм

FCL-200
292 мм

FNL - 250Y
280 (со всех сторон) мм

FNL - 320SY
460 мм

макс. обрабатываемая длина 170 мм 290 мм 500 мм 558 мм 600 мм
макс. Перемещение по оси Х 130 мм 150 мм 176 мм 260 мм 310 мм
макс. Перемещение по оси Z 200 мм 320 мм 520 мм 620 мм 620 мм
Рабочая подача по осям x / z 0-24 м/мин 0-24 м/мин 0-18 м/мин 0-20 м/мин 0-20 м/мин
Ускоренная подача по осям x / z 0- 30 м/мин 0- 30 м/мин 0-30 м/мин 0-24,0-30 м/мин 0-24, 0-30 м/мин
Потребляемая мощность 15 кВА 25 кВА 30 кВА 40 кВА 40 кВА

Токарные станки с ЧПУ
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О компании RichYoung

Имея тридцать пять лет опыта работы в машиностроительном 
бизнесе и десять лет усилий по разработке сложного машино-
строительного оборудования, компания RichYoung Machine Tool 
Co., Ltd. стала профессиональным производителем токарных 
станков с ЧПУ для обучения рабочих.

Компания расширила свою производственную линию и теперь 
помимо токарных станков выпускает также фрезерные станки, 
машинные центры, сверлильное оборудование, шлифовальные 
станки, все виды пилорам, оборудование на электрическом при-

воде, машины для работы по металлу и изготовления пластика, 
аксессуары к машиностроительному оборудованию, деревоо-
брабатывающее оборудование и пневматическое оборудова-
ние.

RichYoung известна безукоризненным обслуживанием клиен-
тов и готовностью оказать им помощь в решении технических 
проблем. Ее послепродажное обслуживание отличается бы-
стрым реагированием на запросы клиентов и быстрой достав-
кой нужных деталей.

Модель RIC-T1216 RIC-T1224 RIC-T1236GH RIC-T1336GH 1 RIC-T1340GH
Максимальный диаметр над станиной мм 305 330
Максимальный диаметр над суппортом мм 153 165
Расстояние между центрами мм 406 610 915 1000
Ширина станины мм 190
Количество ступеней скорости шпинделя 12
Диапазон вращения шпинделя об/мин. 70-1400
Канал шпинделя мм 40
Торец шпинделя D 1-4
Конус шпинделя MT 5
Конус задней бабки MT 3
Ход пиноли задней бабки мм 100
Поперечная подача мм 305 170
Метрическая резьба 0,25-7
Дюймовая резьба 4-112TPI
Вес нетто кг 260 260 300 310 320

Модель RIC-T1324E RIC-T1340E RIC-T1440E
Максимальный диаметр над станиной мм 330 360
Максимальный диаметр над суппортом мм 195 225
Расстояние между центрами мм 600 1000
Ширина станины мм 190
Количество ступеней скорости шпинделя 9
Диапазон вращения шпинделя об/мин. 82-2000
Канал шпинделя мм 40
Торец шпинделя D 1-4
Конус шпинделя MT 5
Конус задней бабки MT 3
Ход пиноли задней бабки мм 110
Поперечная подача мм 175
Метрическая резьба 0,4-7
Дюймовая резьба 4-562TPI
Вес нетто кг 560 600 620

Универсальные токарные станки
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Модель RIC-T1440TS   RIC-T1440VS RIC-T1640 1 RIC-T1660  
 Максимальный диаметр над станиной мм 360 400
Максимальный диаметр над суппортом мм 225 245
Расстояние между центрами мм 1000 1000 1500
Ширина станины мм 195 260
Количество ступеней скорости шпинделя 12 Полная регулировка 12
Диапазон вращения шпинделя об/мин. 50-2000 340-2500 50-2000
Канал шпинделя мм 40 52
Торец шпинделя D 1-4 D 1-6
Конус шпинделя MT 5
Конус задней бабки MT 3 MT 4
Ход пиноли задней бабки мм 110 110
Поперечная подача мм 195 190
Метрическая резьба 0,4-7 0,4-7
Дюймовая резьба 3-56TPI 4-56TPI
Вес нетто кг 600 870 1000

Модель

RIC-T1840 
RIC-T1860 
RIC-T1880

RIC-T2560
RIC-T2580

RIC-T2140 
RIC-T2160

RIC-T2180 
RIC-T21120 RIC-T2540 RIC-T25120

Высота центров мм 230 270 315
Диаметр обработки над станиной мм 460 540 630
Наибольший диаметр над выемкой в станине мм 660 680 770
Обработка над поперечным суппортом мм 290 360 450
Расстояние между центрами 1000 1500 2000 1000 1500 2000 3000 1000 1500 2000 3000
Ширина станины об/мин. 350
Передний конец шпинделя и внутренний конус мм D 1-6 D 1-8 / A 2-11 D 1-8 A 2-11
Канал шпинделя 56 85 105 85 105 153
Скорость шпинделя 39-2800 25-1545 23-1293 25-1545 23-1293 15-840
Ход поперечного суппорта 280 330
Ход верхнего суппорта  мм 120 150
Модульная резьба, вид / диапазон мм 0,5-7 мм/дюйм (24 вида)
Метрическая резьба, вид / кол-во  0,25-3,5M (16 видов)
Дюймовая резьба, вид / кол-во  4-56 TPI (36 видов)
Английская резьба, вид / кол-во  кг 8-112Р (36 видов)
Продольные подачи  0,06-0,88
Поперечные подачи  0,03-0,44
Диаметр пиноли  75
Ход пиноли  170
Конус задней бабки  MT 5
Двигатель шпинделя  7,5/11,25
Насос СОЖ  0,1
Вес станка RIC-T1880 RIC-T1880 RIC-T2560 RIC-T2140 RIC-T2180 RIC-T2540 RIC-T25120

Универсальные токарные станки
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Модель

RIC-T3880; RIC-T4280 
RIC-T38120; RIC-T42120 
RIC-T38160; RIC-T42160 
RIC-T38200; RIC-T42200

RIC-T38240; RIC-T42240 
RIC-T38280; RIC-T42280 
RIC-T38320; RIC-T42320 
RIC-T38360; RIC-T42360

RIC-T4580; RIC-T5180 
RIC-T45120; RIC-T51120 
RIC-T45160; RIC-T51160

RIC-T45200; RIC-T51200 
RIC-T45240; RIC-T51240 
RIC-T45280; RIC-T51280

Высота центров 960 1060 1160 1310
Диаметр обработки над станиной 650 750 850 1000
Наибольший диаметр над выемкой в станине 1700 1850
Обработка над поперечным суппортом 660
Расстояние между центрами 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000 2000 3000 4000 5000 6000 7000
Ширина станины 560 635
Передний конец шпинделя и внутренний конус A 2-11 / A 2-15 / A 2-20 /A 2-20 A 2-11
Канал шпинделя, 153/230/310 /360 / 510 153 / 230
Скорость шпинделя 9-600 / 6-400 / 4-300 / 3-250 / 2-150 3-300 / 23-250
Ход поперечного суппорта 540 635
Ход верхнего суппорта 300 420
Метрическая резьба, вид / диапазон 2-30M (48 видов) 1-120 (62 вида)
Дюймовая резьба, вид / диапазон 1-16 TPI (48 видов) 1/4-30 TPI (70 видов)
Продольные подачи 0,13-1,92 0,085-10,08
Поперечные подачи 0,065-0,96 0,042-5,04
Диаметр пиноли 125
Ход пиноли 300 340
Конус задней бабки MT6
Двигатель шпинделя 15 / 18,7 /  5 / 22,5 18,75 / / 22,5

Вес станка

6100;7250 
7450; 8450 
8550; 9850 
9650; 11250

10750; 12750 
11850; 15500 
12950; 16500 
14050; 17500

8500; 8700 
9700;9900 

10900;11100

12100;12300 
13300;13500 
14500; 14700

Модель

RIC-T3060  
RIC-T3080
RIC-T30120

RIC-T30160
RIC-T30200
RIC-T30240

RIC-T3360
RIC-T3380

RIC-T33120 
RIC-T33160

RIC-T33200 
RIC-T33240

Высота центров 385 420
Диаметр обработки над станиной 770 840
Наибольший диаметр над выемкой в станине 980 1020
Обработка над поперечным суппортом 500 570
Расстояние между центрами 1600 2100 3100 4100 5100 6100 1600 2100 3100 4100 5100 6100
Ширина станины 450
Передний конец шпинделя и внутренний конус A 2-11 A 2-15 A 2-20
Канал шпинделя, 105 /153 105/153 / 230 / 305
Скорость шпинделя 23-1293 13-690 23-1293 13-690 8-408
Ход поперечного суппорта 450
Ход верхнего суппорта 200
Модульная резьба, вид / диапазон 0,5-7 мм/дюйм (24 вида)
Метрическая резьба, вид / диапазон 0,25-3,5M (16 видов)
Дюймовая резьба, вид / диапазон 2-28 TPI (36 видов)
Продольные подачи 0,05-0,70
Поперечные подачи 0,025-0,35
Диаметр пиноли 105
Ход пиноли 220
Конус задней бабки MT 5
Двигатель шпинделя 11,25 / 15
Насос СОЖ 0,1 0,1
Вес станка 3500 3600 4100 3500 3600 4100 3450 3700 4200 4700 5200 5800

Универсальные токарные станки
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Горизонтально-расточные станки 
серии ИР

Станина, колонна, корпус шпиндельной бабки и основные 
элементы отлиты из высококачественного чугуна класса 
Meehanite. Они подвергнуты специальной обработке для снятия 
остаточных внутренних напряжений, имеют развитое оребре-
ние, рассчитаны с применением методов конечных элементов. 
Основные элементы конструкции обеспечивают требуемую 
жесткость и стабильность системы. Конструкция основана на 
оптимально выбранных техникоконструкционных средствах с 
длительным сроком службы и с современной системой управ-
ления и приводов.

Увеличенная жесткость станка способствует динамической 
устойчивости при тяжелых режимах обработки. Широкие пря-
моугольные направляющие обеспечивают возможность обра-
ботки в тяжелых условиях, а также превосходную износостой-
кость.

В станках серии Ф1, используется высокоточный шпиндель 
ROYAL (Тайвань), его конструкция позволяет проводить тяже-
лую обработку с минимальными вибрациями даже при высо-
ких режимах резания. В конструкции шпинделя используются 
высокотехнологичные материалы, что в сочетании с воздуш-
но-масляным смазыванием и системой охлаждения минимизи-
рует тепловые деформации и повышает надежность и долго-
вечность шпиндельного узла.

Станок ИР 1210 Ф1, может оснащаться инструментальным ма-
газином на 40, 60, 80 или 120 инструментов.

Основные узлы станка изготовлены из модифицированного чу-
гуна с улучшенными механическими свойствами и устойчивой 
структурой, за счет которого обеспечивается точность при об-
работке. Используя метод конечных элементов, производится 
расчет прочности конструкций и ребер жесткости, благодаря 
чему обеспечивается высокая жесткость станка.

Продольное перемещение колонны, ось “X”,. мм
Модель ИР1210Ф1  
3000 мм

Модель ИР1230Ф1  
3 000 мм

Вертикальное перемещение шпинделя, ось “Y”, мм 2100 мм 2300 мм
Поперечное перемещение шпинделя, ось “Z”, мм 1500 мм 1400 мм
Стойка продольно, ось “W”, мм 500 мм 700 мм
Размеры рабочей поверхности стола, мм не менее 1440х1600х мм 1800x2200 мм
Грузоподъемность стола, кг не менее 8 000 15000 (25 000 опционально)
Дискретность по оси B 0,001 град 0,001 град
ЧПУ FANUC 0iMD-A FANUC 31iB
Диаметр расточного шпинделя, мм не менее 110 130
Максимальная скорость вращения шпинделя, об/мин 2500 2500
Мощность привода вращения шпинделя, кВт / Мощность 
шпинделя при S60 22/26 30/37
Максимальный крутящий момент шпинделя, Нм 1500 2470
Автоматическая смена инструмента Барабан на 60 инструментов Барабан на 60 инструментов
Вес инструмента, кг 25 25
Диаметр инструмента в каждой позиции 120 мм 120 мм
Диаметр инструмента через одну ячейку 250 мм 250 мм
Посадочный инструментальный конус BT No. 50 + MAS 2 BT No. 50 + MAS 2
Направляющие X/Y/Z Направляющие скольжения (бокс) Направляющие скольжения (бокс)
Скорости быстрых перемещений, м/мин не менее X- 10, Y- 10, Z - 10, W- 4 X- 10, Y- 10, Z - 10, W- 4*
Габариты станка 6900х6900х4100 мм 6800x7200x4620 мм
Вес станка, кг 27 500 38 000

* - Также возможна установка направляющих качения, что приведет к значительному увеличению скорости: X- 21, Y - 21, Z- 21, W - 4

Горизонтально-расточные центра
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Универсальные сверлильно-фрезерные станки Rich Young

Предназначены для выполнения различных сверлиль-
ных и фрезерных операций, выполняемых с помощью 
цилиндрических, дисковых, фасонных, торцевых, мо-
дульных, червячных и других фрез. Сверлильно-фре-
зерная головка позволяет фрезерование наклонных по-
верхностей и сверление отверстий под углом. Она имеет 
автоматический реверсивный цикл для сверления отвер-
стий на определенную глубину.

На станках можно обрабатывать различные плоскости, 
канавки, зубчатые колеса, растачивать отверстия в де-
талях из стали, чугуна, цветных металлов и пластмас-
сы. Моторизованная консоль позволяет быстро перена-
лаживать сверлильно-фрезерные станки при работе с 
вертикальным и горизонтальным шпинделями и выбо-
ре рабочей зоны вертикального шпинделя. Возможна 
одновременная обработка двумя шпинделями. Станки 
могут осуществлять автоматический маятниковый цикл 
и полуавтоматические линейные циклы. Технологиче-
ские возможности сверлильно-фрезерных станков могут 
быть расширены с использованием, универсального де-
лительного аппарата, круглого делительного стола, дол-
бежной головки и других приборов и приспособлений.

Основное преимущество сверлильно-фрезерных станков 
в том, что они заменяют ряд станков, позволяя выпол-
нять операции, как фрезерование, так и сверление

Модель
RIC-M2KS  

RIC-M2KVS
RIC-M3KS  

RIC-M3KVS
RIC-M5KS  

RIC-M5KVS
RIC-M6KS  

RIC-M6KVS
RIC-M7KS  

RIC-M7KVS
Размер стола мм 229х 1245 250 х 1270 300х 1370 300х 1370
Т-пазы 3
Перемещение по оси Х мм 2  6 800 900 - опц.850 1000
Перемещение по оси Y мм 305 381 4 32 380
Перемещение по оси Z мм 406 406 5 10 460
Перемещение патрона мм 127 140
Перемещение головы мм 350, 500 - опц. 546 450
Конус шпинделя R-80 NT-40
Мотор 2НР 3НР
Быстрые перемещения 0.04, 0.06, 0.15
Скорость вращения шпинделя об/мин 16 скоростей 80-5400 Бесступенчато 70-4200 8 скоростей 80-2720 Опц. 603600 Бесступенчато 70-4200 16 скоростей  75600 Бесступенчато 70-38000

Фрезерная головка  Поворот 45° вперед и назад / 90° влево и вправо Поворот 90° влево и вправо
Размеры станка мм 2200х1370х1640 2200х 1470х640 1520х 1680х2050 1570х 1550х2050 1950х2050х 1950
Расстояние от шпинделя до колонны мм 120-470 160-670 190-720
Расстояние от шпинделя до стола мм 60-446 30-495 30-440 90-500
Вес станка кг 260 280 300 310 320

Модель RIC-M330 RIC-M370 RIC-M380 RIC-M420 RIC-M460S/V
Размер стола мм 300х 1200 80 х 820 240х 1060 240х1055 300 х 1500
Перемещения X,Y, Z мм 700х300х330 385х300х370 560х300х380 560х300х420 1000х380х460
Скорость вертикальных перемещений мм/мин 17-203 Быстрое-1350 40-110 Быстрое-1125 17-203 Быстрое- 1713 24-707 Быстрое- 2160
Скорость об/мин 70-3800 213-2827 170-2860 70-1225 75-3600
Перемещение мм 140 0-90 0-120 - 140
Конус NT-40 NT-30 NT-40
Поворот влево-вправо 90° 45°
Расстояние шпиндель-стол мм 70-420 50-424 70-485 0-380 90-500
Горизонтальный шпиндель
Скорость об/мин 90-1225 75-840 70-1225 90-1320
Конус NT-40 NT-30 NT-40
Расстояние шпиндель-стол 0-330 0-375 0-440 0-320 0-450
Двигатель верт. шпинделя 5 HP 1 HP 2 HP - 5 HP
Двигатель гориз. шпинд. 5 HP 4 HP 3 HP 3 HP 5 HP
Вес станка кг 1250 700 1250 1100 2100
Размеры станка мм 1450х1475х 1960 1118х1118х 1931 1500х 1475х2007 1397х 1220х 1905 1950х2050х 1950

Универсальные токарные станки
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Модель RIC-M4BS RIC-M4BVS RIC-M5BS RIC-M5BVS RIC-M6BS RIC-M6BVS
Размер стола мм 50 х 1270 250х1370 305х 1370
Т - пазы 3
Перемещения X,Y,Z мм 760 х 500 х 600 900 х 500 х 700 800 х 500 х 700
Конус NT-30 NT-40 NT-40
Двигатель шпинделя 3 HP 5 HP 5 HP
Перемещения шпиндельного узла мм/об. 0.04, 0.06, 0.15
Скорость вращения шпинделя об/мин 10- скоростей для BS, 80-3600 Бесступенчато для BVS, 70-4200
Фрезерная головка Поворот 90° влево и вправо
Размеры станка мм 2642х 1470х 1830
Расстояние от шпинделя до колонны мм 390
Расстояние от шпинделя до стола мм 40 - 740
Вес станка кг 1100 1200 1350

Модель RIC-M1460B 1 RIC-M1660B RIC-M1460X RIC-M1660X
Перемещение по Х, мм мм 1400 1600 1400 1600
Перемещение по Y, мм мм 600 650 600 650
Перемещение по Z, мм мм 700 / 800 / 900 / 1000 650 / 750 / 850 / 950
Размер стола, мм мм 1702х410 1900х410 1702х410 1900х410
Нагрузка на стол, кг кг 1200 1500 1200 1500
Скорость перемещения по осям, мм/мин мм/мин 30-3000
Быстрые перемещения мм/мин 4800
Конус шпинделя NT-40 / BT-40
Диаметр шпинделя 110 -
Скорость вращения, об/мин об/мин 16 скоростей - 65-3580 Бесступенчато - 85-3600 16 скоростей - 70-3540
Фрезерная головка Поворот 45° влево и вправо -
Расстояние от шпинделя до колонны, мм мм 650
Расстояние от шпинделя до стола, мм мм 800/900/000/1100 750/850/50/1050
Мощность двигателя 5 НР
Сервоприводы осей, кВт кВт 4,5
Помпа 1,8 НР
Вес станка, кг кг 3800 4000 4100 4300

Модель RIC-M1460VF RIC-M1660VF RIC-M1460G RIC-M1660G
Перемещение по Х, мм мм 1400 1600 1400 1600
Перемещение по Y, мм мм 600 650 600 650
Перемещение по Z, мм мм 600 / 700 / 800 / 900
Размер стола, мм мм 1700х410 1900х410 1700х410 1900х410
Нагрузка на стол, кг кг 1200 1500 1200 1500
Скорость перемещения по осям, мм/мин мм/мин 30-3000
Быстрые перемещения мм/мин 4800
Конус шпинделя NT-40 / BT-40
Диаметр шпинделя, мм 128,57
Скорость вращения, об/мин об/мин 60-3000 125-1100
Фрезерная головка
Расстояние от шпинделя до колонны мм 650
Расстояние от шпинделя до стола, мм мм 690 / 790 / 890 / 990 720 / 820 / 920 / 1020
Мощность двигателя 10 НР
Сервоприводы осей, кВт кВт 4,5
Помпа 1,8 НР
Вес станка, кг кг 4300 4500 4200 4400






